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vyrobce:

SAINT - GOBAIN ABRASIVES S.A.
190, BD J.F. KENNEDY
L- 4930 BASCHARAGE

Deklaruje, Ze vyrobek:
Obkladaci pila (kod): TR 252 — 230V (70184694289)

* je ve shodé s nasledujicimi smérnicemi:
» "Stroje" 2006/42/CE
* "Nap éti" 2014/35/UE
» "Elektromagneticka komplatibilita " 2014/30/UE
» "Hluk" 2000/14/CE
A Evropska norma:
* EN 12418 — Obkladaci a kamenické stroje — Bezpe ¢énost

Plati pro vyrobni Cisla:
17021 XXXXXXX

Bascharage, Luxembourg, 04.01.2017

Olivier Plenert, executive officer.
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1 Zakladni informace

TR252 je vyhradné navrzena k fezani dlazdic pfimo na stavenistich.

UZiti jingym zpusobem, neZ dle pokynu vyrobce lze povaZovat za poru€eni pfedpist. Vyrobce
neodpovida za kroky, které nejsou v souladu s predpisy a vedou k poSkozeni stroje. Za jakékoli
riskantni operace nese odpovédnost uzivatel stroje. Nasledovani doporucenych instrukci a
vyhovéni kontrolnim a technickym poZadavkim je také povaZzovano za soucast doporucenych
predpisu.

1.1 Symboly

Dulezit4 upozornéni a pokyny jsou vyznaceny na stroji pfisluSnymi symboly. Na stroji jsou umistény
nasledujici symboly:

Prectéte si instrukce k obsluze Noste chranice sluchu

Ochrana rukou Ochrana oci

\d

Smér rotace kotouce

Ctéte informace Pouzivejte ochranu sluchu
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1.2 Vyrobni Stitek

Rok vyroby Pramér otvoru

Typ stroje Objednaci kod Vaha kotouce

SAINT-GOBAIN

ABRASIVES
Bd. Joh
180, n Fanmady

Otacky
Typ stroje Sériové Cislo Vykon Certifikat kotoude
bezpecnosti
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1.3 Bezpe énostni pokyny pro jednotlivé faze
NeZ za€nete pracovat

+ Ddkladné se seznamte s pracovnim prostfedim v misté pouziti.Odstrarite pfipadné prekazky v
pracovnim misté, vyhradte si potfebny prostor pro manévrovani s materidlem, zabezpecte
pracovisté tak, aby se vyloucilo zranéni dalSich osob. Pokud by pfeci jen doSlo k Urazu prostor
nesmi branit véasné zdravotnické pomaoci.

* Umistéte stroj na rovny, pevny a stabilni podklad.

* Pravidelné kontrolujte spravné uchyceni kotouce.

PosSkozeny nebo opotifebeny kotou€, mize ohrozit obsluhu.

« Rezany material musi byt drzen na pracovni desce tak, aby nedoslo k nahlému uvolnéni b&hem
fezani.

» VZdy pfi fezani pouzivejte ochranny kryt kotouce.

» Pouzivejte pouze celoobvodové diamantové kotouce Norton Clipper . UZiti jinych kotou¢t maze
zpUsobit zni¢eni stroje.

* Ke zvoleni spravného nastroje ¢téte pozorné specifikaci kazdého kotouce

« Ddaraz je kladen na uziti bezpecnostnich bryli BS2092 v souladu s No.8 of the Protection of Eyes
Regulation 1974, Regulation 2(2) Part 1.

Stroj na elektricky pohon

* VZdy vypnéte stroj ze sité pfed zapocetim jakékoli manipulace se strojem.

» Zajistéte bezpecné vSechny elektrické pfFipojky, aby nedo3lo k pfimému kontaktu elektrického
vedeni se stfikajici vodou &i vihkem.

» Stroj musi byt vZdy pfipojen k Fadné uzemnéné el. pfipojce . Pokud si nejste jisti, poZzadejte o
kontrolu zkuSeného elektrikare.

* V pfipadé nouze stisknéte Cervené tlacitko pro zastaveni stroje.

* V pfipadé nahlého poskozeni Ci zastaveni stroje z neznamé pficiny, vypnéte hlavni elektricky
zdroj, dokonce i za cenu poskozeni hlavni pfipojky. Pouze kvalifikovany elektrikaf maze
zjiStovat pfiinu poruchy a opravit ji.
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2 Popis stroje

Jakékoli uprava vedouci ke zméné plvodnich parametrd stroje Ize byt provedena vyhradné firmou
Saint-Gobain Abrasives, ktera také garantuje funkci stroje v souladu s bezpe€nostnimi pravidly.
Short description

2.1 Struény popis

Pila TR252 ma dlouhou Zivotnost a vysoky vykon jak pfi operacich za mokra, tak i za sucha a je
uréena pro Sirokou Skalu raznych druht dlazdic.
Tak jako u jinych stroji Clipper, uzivatel okamzité oceni diiraz kladeny na detaily a kvalitu materialu
pouzitého ke konstrukci pily. Pila a jeji nahradni dily odpovidaji vysokym standardim, které
zajistujici dlouhou Zivotnost a minimalni udrzbu.

2.2 Uéel pouziti

Stroj je navrzen k fezani Siroké Skaly dlazdic. Neni uréen k fezani dieva nebo kovu

2.3 Popis 4
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Ram stroje (1)
Ram je vyrobem z hliniku a oceli. Je tak zajiSténa odolnost a dlouha Zivotnost. Sklapéci podstavec
se 4 nohami zajiStuje stabilitu b&éhem Feznych operaci.

Reznéa hlava (2)

UloZeni fezné hlavy zaruCuje maximalni pfesnost fezani. Soucasti fezné hlavy je elektromotor a
ochranny kryt kotou€e. Hlavu Ize naklanét do fezu v Uhlu 0-45°

Kryt kotou ¢&e (3)

Kryt kotou€e umoznuje pouZiti diamantovych kotou€d do praméru 250 mm. K pfistupu k Fezné
hfideli slouzi odnimatelna ¢ast krytu. To zajiStuje maximalni bezpecnost pro uZivatele a zaroven
umoznuje dostate€nou kontrolu fezné operace.

Vodni systém (4)

» Chladici zafizeni obsahuje:

* ponorné elektrické vodni Cerpadlo.

» plastickou saci trubici dodavajici vodu z vodni nadrz k fezné hlavé.

» Velkokapacitni nadrz s vypoustécim kolickem

* Vodni tryska rozdélena u diamantové nastroje na dvé strany — zaru€uje rovnomérné chlazeni
kotouce

Elecktricky motor (5)
» Jednofazovy motor o vykonu 1500W. Tlagitko ON-OFF lze pouZit i jako nouzove .

10
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2.4 Technicka data

TR 252_MAN_CZ

TR 252
Kéd 701846 94289
Pfikon motoru 1.5 KW
Napéti 230V

Ochrana motoru

230V, 50 Hz, IP54

Maximalni prdmér kotouce 250 mm
Upinani 25.4 mm
Pocet otacek 2950 min!
Maximalni profez pfi 90° 80 mm
Maximalni profez pfi 45° 60 mm
Rezna délka 1200
Prameér pfiruby 70

Akusticky tlak

71 dB (A) (according to ISO EN 11201)

Akusticky vykon

79 dB (A) (according to ISO EN 3744)

Rozméry stolu (DxS)

1200X585 mm

Rozméry stroje (DxSxV)

1600x585x1350 mm

Véaha stroje :
Kompletni stroj.
Kompletni stroj (s vodou )

88 kg
94 kg

11
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2.5 ProhlaSeni tykajici se emisi vybraci

Deklarovana hodnota vibraci dle EN 12096

TR 252_MAN_CZ

Diamantovy nastroj

Model Nameérena hodnota emise Nepresnost Model / kéd
Stroje / kod vibraci v m/s 2 K

m/s2
70184694289 <2.5 0.5 Clipper Super Gres XT

Hodnota vibraci je nizsi, a nepfekroci 2.5 m/s2.

Méfeni bylo provadéno s novymi stroji. Skute¢né hodnoty se mohou lisit v zavislosti na mistnich
podminkach, pokud jde o:

» Pracovnim prostiedi

YV V V V VYV

a dalsi...

Opotiebeni stroje
Nedostate¢na udrzba
Nevhodny nastroj

Nastroj je ve Spatném stavu
Nekvalifikovany operator

MéFené hodnoty vibraci jsou zavislé na typu prace - minéno jakym nastrojem brousite, jaky material

a opotiebeni stroje.

Je tfeba vzit v Gvahu efektivni vyuZiti stroje b&€hem celého pracovniho dne. To vam umozni jen stroj
ktery nepfekracuje hodnoty vibraci do oblasti pazi. Docela €asto se stavé, Ze skute€¢na doba vyuZziti
predstavuje asi jen 50% z celkové pracovni doby. Musite vzit v UGvahu samozifejmé prestavky (na

pfipravu prace, €as na pfesouvani stroje, montaz a vyména nastroje...)

12
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2.6 Prohlaseni tykajici se emisi hluku

Deklarovana hodnota emise hluku pro EN ISO 11201 a

TR 252_MAN_CZ

NF EN ISO 3744

Stupen Odchylka Sound power Uncertainty K
Stroj / kéd zvukového Lpeq level (Sound power level
tlaku EN ISO 11201) Lweq L wegq
Lpeq NF EN ISO 3744 NF EN ISO 3744)
ENISO 11201
70184694289 79 dB(A) 2.5 dB(A) 71 dB(A) 4 dB(A)

Méfeni bylo provadéno s novymi stroji. Skute¢né hodnoty se mohou lisit v zavislosti na mistnich
podminkach, pokud jde o:

>

YV V V V V

Opotfebeni stroje
Nedostate¢na udrzba
Nevhodny nastroj

Nastroj je ve Spatném stavu

Nekvalifikovany operator
a dalsi...

Namérené hodnoty se vztahuji na béZzné pracovni pouZiti.

14
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3 Montaz a uvedeni do provozu

Pila se dodava vc&etné prislusenstvi. Pilu Ize uvést do provozu ihned po upevnéni diamantového
kotouce a zapojeni pily do pfislusného elektrického zdroje.
3.1 Montaz nohou

Uvolnéte nohy ze stojanu a upevnéte je pomoci stavecich Sroubl Uijistéte se, ze kabel ani hadice
nejsou zachyceny mezi jednotlivymi ¢astmi.

» Zajistéte nohy upevnovacim Sroubem

3.2 Montéaz transportnich rukojeti

. Sklopné madla pro lepSi transport stroje ( namontujte pomoci Sroubt )

15
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» Chcete-li stroj pouzivat musite uvolnit aretacni Sroub ( viz obrazek nize )

3.3 Montéaz chladiciho systému

. Montéz pasu pro pfivod chladici kapaliny

TR 252_MAN_CZ

16
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3.4 Transportni kola

. Upevnény pomoci dvou kfidlovych Sroubd pro rychlé sejmuti

3.5 Boéni vedeni = pravitko

Vlozte pravitko Fixujte dle potfeby pomoci hornich
SroubU

17



VERS. 2017.06.14 TR 252_MAN_CZ

3.6 Boéni rozsi feni na velkoformatove obklady

Otocte do polohy 90° => a boéni vedeni zapadne

3.7 Instalace rezné hlavy

18
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3.8 Instalace fixa ¢énich svorek

3.9 Montaz nastroje

Na TR252 lIze pouzit pouze kotou¢ NORTON CLIPPER s celoobvodovym segmentem o
maximalnim praméru 250 mm.

VSechny néstroje musi odpovidat maximalni povolené Fezné rychlosti stroje a maximalnim otackam.
Pfed montézi nového kotouce stroj vypnéte a odpojte z hlavniho pfivodu elektfiny.

PFi montaZi nového kotouce dodrzujte nasledujici kroky:

Povolte tfi Srouby upevriujici odnimatelnou ¢ast krytu a sejméte jej.

Povolte matici klicem 18 mm a sejméte volnou pfirubu.

Zkontrolujte kavlitu povrchu a Cistotu pfirub a hfidele.

Namontujte diamantovy kotou¢ spravné podle sméruu otaceni. (Porovnejte se Sipkou na krytu
kotouce). Opacny-nespravny smér otaceni vede k pfed€asnému opotiebeni kotouce.
Namontujte volnou pfirubu a utdhnéte matici.

Utahnéte Fadné Srouby upeviujici odnimatelnou ¢ast krytu kotouce.

Vrtani kotouée musi korespondovat s pramérem fezné hfidele. Neodpovidajici pramér ¢&i praskly
nebo posSkozeny kotou¢ muaze byt nebezpecny jak pro stroj, tak pro obsluhu.

19
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3.10 Elektrické zapojeni

Zkontrolujte zda:

* Napéti koresponduje s Gdaji uvedenymi na Stitku motoru.

» Pfivod je fadné uzemnén v souladu s platnymi bezpecnostnimi predpisy.
« Jednotlivé prameny kabelu maji prifez ao plose min. 2,5 mm2.

3.11 Vodni systém

* Napliite nadrze vodou pfiblizné 1 cm pod okraj.

e Zkontrolujte, zda chladici tekutina proudi stejnomérné po obou stranach kotouce. Nedostatecné
mnozstvi vody se muze projevit rychlym opotfebenim kotouce.

« Cerpadlo nesmi nikdy pracovat na sucho. Kontrolujte pravidelné stav chladici kapaliny v nadrzi,
v pfipadé potieby ji doplite.

eV dobé mrazl nenechavejte vody v chladicim systému.

3.12 Spust éni stroje

Pomoci vypinace na stroji zelena / Cervené — start/ stop

20



VERS. 2017.06.14 TR 252_MAN_CZ

4 Preprava a skladovani

Prosime, postupujte podle nasledujicich pokynt pro prfepravu a uskladnéni TR252 bezpecnym
zplsobem

4.1 Bezpecnost p A preprav é
Pfed prepravou demontujte diamantovy kotou¢ a vyprazdnéte chladici systém. Zajistéte feznou
hlavu. Pomoci aretaéniho Sroubu
UPOZORNENI: Tento stroj neni vhodny pro zvedani pomocije  Fabu.

e  Zaaretujte feznou hlavu pomoci Sroubu

« Povolte thlové pravitko

* Nadzvednéte pracovni stil a uskladnéte do néj pravitko + bo&ni vedeni

4.2 Skladovani stroje

V pripadé, Ze stroj nebudete delSi dobu pouzivat, postupuijte dle nasledujich pokynu:
» Kompletné stroj vycCistété.

* Vyprazdnéte chladici systém.

» Vyjméte Cerpadlo a fadné jej vycistéte.

Skladovaci misto musi byt Cisté, suché a s konstantni teplotou.

21
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5 Provoz stroje

Doporuceni jak postupovat bezpe€nym zpisobem nejenom se strojem ale i v okoli stroje.

5.1 Pracovist é

Umisténi stroje

» Z okoli stroje odstrante vSe co muze branit bezpeéné praci na stroji!

» Ujistéte se, Ze pracovisté je fadné osvétleno!

* Zkontrolujte stav pfipojky na stavenisti, zda odpovida pfisluSnym pfedpisim!

» PrFivodni kabel umistéte tak, aby nemohlo dojit k jeho poskozeni!

e Zajistét pracovni misto tak, abyste méli dostate¢ny vyhled na pracovni stal a méli celé
pracovisté pod kontrolou!

» Zajisté, aby ostani pracovnici méli dostate¢ny a bezpec€ny odstup od béZiciho stroje.

5.1.1 Prostor potiebny pro préci a udrzbu
Zajisté volny prostor min. 2 metry pfed strojem a min. 1,5 okolo stroje pfi praci i jeho udrzbé.

5.2 Rezani

Zé&kladni zpUsob Fezani spociva v drzeni fezaného materialu jednou rukou opfeného o doraz, druha
ruka ovlada feznou hlavu. Vzdy je tfeba dbat na to, aby ruce byly v dostate¢né vzdalenosti od
rotujiciho kotouce

Strojem Norton Clipper TR 252 Ize fezat pod Uhlem v rozmezi 0-45° a Ize také nastavit vySkovy
profez hlavy.

Postupujte takto:

* Uvolnété dva Srouby s €ernou hlavou umisténé po strané a naklorite most s Feznou hlavou do
poZadovaného uhlu.

* Znovu utahnéte Srouby a pokracuijte v praci.

* Na stroji TR 252 Ize zpracovavat material o max. rozmérech 1200x800x20mm a hmotnosti 15
kg.

» Prfed zapocetim prace je nutné zkontrolovat, zda je diamantovy kotou€ fadné upevnén!

* Zvolte spravny typ kotouce dle doporuceni vyrobce s ohledem na druh fezaného materialu, s
ohledem na zpusob fezani (mokré ¢i za sucha) tak, abyste dosahli pozadovaného efektu.

* Nastavte vedeni fezu na poZzadovanou Sifku, nastavte uhelnik do poZzadovaného uhlu pfi vyuZziti
stupnice.

* NepretéZujte zbyte€né motor. Tento stroj neni uréen k nepfetrZitému provozu.

6 Udrzba a servis

Pokud chcete zachovat stroj Norton Clipper TR 232 dlouhodobé v perfektnim stavu, dodrZujte nize
uvedena plan udrzby:

22
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TR 252_MAN_CZ
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Cely stroj

Vizudlni kontrola (celkovy stav,
tésnost chladiciho systému)

Cisténi
Pfiruby a fezna hridel Cisténi
Chladici systém motoru Cisténi
Vodni nadrz Cisténi
Té&leso motoru Cisténi

Sroubové spoje

Kontrola dotazeni

Jakékoliv servisni ukony musi probihat vZdy pfi odpojeném stroji od el. sité.

Mazani

Stroj Norton Clipper TR 252 je vybaven samomaznymi loZisky. Stroj navyZaduje Zadnou péci z

hlediska mazani.

Cist éni stroje

Zivotnost stroje prodlouzite peélivym ¢isténim po skonéeni kazdé smény. Péci je tfeba vénovat
predevsim Cerpadlu, vodni nadrzi, motoru a pfirubam fezné hfidele.

23
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7 Poruchy a jejich odstran éni

7.1 Zpusoby zjist éni poruchy

TR 252_MAN_CZ

Pokud se objevi jakdkoli porucha béhem prace s pilou, vypnéte ji a odpojte z hlavniho zdroje
elektfiny. Jakoukoli préaci s elektrickym systémem muze provést pouze kvalifikovany elektrikaF

7.2 Navod na lokalizaci poruch

Typ poruchy

Mozna pficina

Reseni

Motor nepracuje

Nejde elektfina

Zkontrolujte zdroj elektfiny
(napfiklad pojistky)

Elektricky pfivodovy kabel je
prilis kratky

Vymérnite kabel

Vadny pfivodovy kabel

Vymeérite

Vadny vypinac

Upozornéni: mize byt vymeénén
pouze kvalifikovanym
elektrikdfem

Vadny motor

Vyménte motor nebo
kontaktujte vyrobce

Zadna voda na kotoudi

Nedostatek vody v nadrZce

Doplrite vodu do nadrzky

Vodni zdroj je zablokovan

Vycistéte pfivod vodniho zdroje

Cerpadlo nefunguje

Vymeénite Cerpadlo

24
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7.3 Schéma zapojeni
Switch Motor
© 1
Blue
> : ‘
] ' White
| ' 1
[ |
— e 1
White [
O | O e f—
Recover fuse
G
Yellow
Water pump O O |
Capacitor _ o
O O Black
O Earth wire O O Earth wire |
Terminal -

7.4 Zakaznicky sevris

Pokud objednavate nahradni dily, prosim uvedte:

Sériove gislo (7-mistné).
Kdd nahradniho dilu.
Pfesné oznaceni.

Pocet objednavanych dilu.
Adresa dodani.

Prosim, vyznaéte jasné zplsob dodani: (expres, letecky). Pokud neni uvedeno jinak, doru¢ime

dily béZnou postou, a¢ to neni nejrychlejsi cesta.

Jasné instrukce zamezi potiZim a nesrovnalostem pfi dodani.

Pokud zjistite zavadu, prosim poSlete zpét vadnou soucést.

V pfipadé naroku na novy dil v zaruéni lhuté, vzdy je nutno poSkozeny dil poslat k vyhodnoceni
reklamace.

Vyrobce stroje:

Saint-Gobain Abrasives S.A.

190, Bd J.F.Kennedy

L- 4930 BASCHARAGE
Grand-Duché de Luxembourg.
Tel. : 00352-50 401-1

Fax : 00352- 50 16 33
Www.construction.norton.eu

e-mail:sales.nix@saint-gobain.com
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Reklamaci lze narokovat u mistniho distributora, stejné tak jako technickou podporu, objednavky
stroju, nahradnich dilt a ostatniho zboZi take zajisti mistni distributor.

SAINT-GOBAIN ABRASIVES NV/SA
INDUSTRIELAAN 129

1070 ANDERLECHT : BRUSSEL BELGIUM
TEL: +32 2267 21 00

FAX: +32 2 267 84 24

SAINT-GOBAIN ABRASIVES, S.R.O.
VINOHRADSKA 184
130 52 PRAHA 3
CZECH REPUBLIC
TEL: +420 267 132 026
+420 267 132 029
FAX: +420 267 132 021-2

SAINT-GOBAIN ABRASIVES A/S ROBERT
JACOBSENS VE] 62A 2300 KOBENHAVN S
DENMARK

TEL: +45 4675 5244

PO BOX 643706

FORTUNE TOWER OFFICE 2106 JLT BLOCK C
(NEXT TO METRO STATION) JUMEIRA LAKE
TOWER, DUBAI UNITED ARAB EMIRATES
TEL: +971 4 431 5154

FAX: +9714 431 5434

SAINT-GOBAIN ABRASIFS
RUE DE L’AMBASSADEUR - B.P.8 78 702
CONFLANS CEDEX FRANCE

TEL: +33 (0)1 34 90 40 00
FAX: +33 (0)1 39 19 89 56

SAINT-GOBAIN ABRASIVES GMBH
BIRKENSTRASSE 45-49
D-50389 WESSELING GERMANY
TEL: + 49 (0) 2236 703-1

+ 49 (0) 2236 8996-0

+ 49 (0) 2236 8911-0
FAX: + 49 (0) 2236 703-367

+ 49 (0) 2236 8996-10

+ 49 (0) 2236 8911-30
FUR DEN FACHHANDEL OSTERREICH TEL:
+43 (00) 662 430 076

SAINT-GOBAIN ABRASIVES KFT. 1225
BUDAPEST

BANYALEG U. 60/B.

HUNGARY

TEL: +36 1371 22 50

FAX: +36 13712255

SAINT-GOBAIN GLASS

BUSINESS UNIT ABRASIVI

PUNCT DE LUCRU: LOC.VETIS,JUD. SATU
MARE 447355

STR. CAREIULUI 11

PARC INDUSTRIAL RENOVATIO ROMANIA
TEL: +40 261 839 709

FAX: +40 261 839 710

SG HPM RUS

58, F. ENGELS STR.
STROENIE 2

105082 MOSCOW
RUSSIA

TEL: +74 955 408 355
FAX: +74 959 373 224

SAINT-GOBAIN
ABRASIVES (PTY) LTD

2 MONTEER ROAD
ISANDO 1600

P.0. BOX 67

SOUTH AFRICA

TEL: +27 11 961 2000
FAX: +27 11 961 2184/5

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, S.A. CTRA.
DE GUIPUZCOA, KM. 7,5

E-31195 BERRIOPLANO (NAVARRA) SPAIN
TEL: +34 948 306 000

FAX: +34 948 306 042

SAINT GOBAIN ABRASIVES AB
GARDSFOGDEVAGEN 18A

168 66 BROMMA « SVERIGE SWEDEN
TEL: +46 8 580 881 00

FAX: +46 8 580 881 01

SAINT-GOBAIN ABRASIVES MUEYYETZADE
MAH. GALIPDEDE CAD. N0:99, KAT:3 34425
BEYOGLU-ISTANBUL-TURKEY

TEL: 0090-212-245 85 21

FAX: 0090-212-245 85 27

SAINT-GOBAIN ABRASIVES LTD. DOXEY RD
STAFFORD ST16 1EA

UNITED KINGDOM

TEL: +44 1785 222 000

FAX: +44 1785 213 487

SAINT-GOBAIN ABRASIVI S.P.A VIA PER
CESANO BOSCONE 4

1-20094 CORSICO MILANO

ITALY

TEL: +39 02 44 851

FAX: +39 02 44 78 266

SAINT-GOBAIN ABRASIVES S.A. 190 RUE J.F.
KENNEDY

L-4930 BASCHARAGE

GRAND DUCHE DE LUXEMBOURG

TEL: +352 50401 1

FAX: +352 50 16 33

NO. VERT (FRANCE) 0800 906 903

SAINT-GOBAIN ABRASIFS, S.A.
2 ALLEE DES FIGUIERS

AIN SEBAA - CASABLANCA MOROCCO
TEL: +212 522 66 57 31

FAX: 42125223509 65

SAINT-GOBAIN ABRASIVES BV
GROENLOSEWEG 28

7151 HW EIBERGEN

P.0.BOX 10

7150 AA EIBERGEN

THE NETHERLANDS

TEL: +31 545 466466

FAX: +31 545 474605

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AS
POSTBOKS 11, ALNABRU,
0614 OSLO

BROBEKKVEIEN 84,

0582 OSLO

NORWAY

TEL: +47 63 87 06 00

FAX: +47 63 87 06 01

SAINT-GOBAIN HPM POLSKA SP. Z 0.0.
UL. TORUNSKA 239/241

62-600 KOLO POLAND

TEL: +48 63 26 17 100

FAX: +48 63 27 20 401

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, L. DA ZONA
INDUSTRIAL DA MAIA

I-SECTOR VIII, NO. 122 APARTADO 6050
4476 - 908 MAIA

PORTUGAL

TEL: +351 229 437 940

FAX: +351 229 437 949



