TECHNICKY LIST
1/8

ZINGA (Zingaspray)

Galvanicky systém ZINGA je jednoslozkovy natér s 96% zinku v suchém natéru, ktery poskytuje
katodickou ochranu Zeleznych kovd. Je to unikatni systém a mQze byt pouzit i jako alternativa
misto Zarového zinkovani nebo metalizace (Sopovani) zinkem, dale jako zakladni natér v systému
DUPLEX nebo jako obnovovaci natérovy systém na zarové zinkovani nebo metalizaci (Sopovani)
zinkem. Je mozné ho aplikovat stétcem, valeCkem nebo stfikanim na Cisty a drsny podklad v celé
fadé atmosférickych podminek. ZINGA je také k dispozici jako sprej pod nazvem Zingaspray.

FYZIKALNI A TECHNICKE UDAJE

Tekuty produkt

Slozeni -zinkovy prasek
-aromatické uhlovodiky
-pojivo
Hustota \ 2,67 kg/dm3 (£0,06 kg/dm3 )
Obsah pevnych ¢astic - 80% hmotnostnich (£2%)
- 58 % objemovych (£2%) v zavislosti od ASTM D2697
Redé&ni  Redidlo ZINGASOLV
Bod vzplanuti ‘ > 40°C - 60°C
VOC ‘ 474 g/L (EPA metoda 24) (=178 g/kg) mérené SMI
Suchy film
Barva \ Seda (tmavne po kontaktu s vihkosti)
Lesk ‘Matny
Obsah zinku 96% (£1%) hmotnostnich, s Cistotou 99,995%. ZINGA

poskytuje plnou katodickou ochranu a odpovidd normé ISO 3549
s ohledem na cistotu zinku 99,995% a standard ASTM A780,
vzhledem na jeji pouziti jako natéru pro opravy Zarového
zinkovani.

Specialni vlastnosti Atmosféricka teplotni odolnost suchého filmu:

= Minimum: -40°C

- Maximum: 120°C s vrcholy az do 150°C pH odolnost pfi
ponoreni: od 5,5 pH do 9,5 pH pH odolnost pfi atmosférickych
podminkach: 3,5 pH do 12,5 pH Vynikajici UV odolnost

Netoxicky Sucha vrstva ZINGY je netoxicka. Testovana podle normy
AS/NSZ 4020.
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Baleni
1/4 kg K dispozici jako vzorek (neprodejna)
1 kg K dispozici, balené v jednotlivych krabicich 12 x 1kg
2 kg K dispozici, balené v jednotlivych krabicich 6 x 2 kg
5 kg K dispozici
10 kg K dispozici
25 kg K dispozici
500 ml sprej K dispozici, balené v jednotlivych krabicich 12 x 500 ml

Skladovani
Skladovatelnost

Neomezena. V pripadé delsi doby skladovani se doporucuje
protrepat zavienou plechovkou v automatickém michacim stroji
alespon jednou za 3 roky nebo jednou ro¢né obratit na %2 roku
dnem vzhiru. Skladujte na chladném a suchém misté s teplotou
mezi +5°C az +25°C.

APLIKACNI PODMINKY

PFiprava povrchu
Cistota

-povrch byste méli nejprve odmastit, nejlepsi je parni Cisténi pfi
140 bar pfi 80°C. Nasledné opiskujte nebo otryskejte na Cistotu
stuperi SA 2,5 podle standardl ISO 8501-1:2007 nebo na stupef
Cistoty podle standardi SSPC-SP 10 a NACE ¢&. 2. To znamena, Ze
povrch musi byt bez rzi, mastnoty, oleje, barvy, soli, Spiny, okuji
a jiné necistoty. IThned kdyz je opiskovani dokoncené, povrch by
mél byt ocistény nekontaminovanym stlacenym vzduchem podle
normy ISO 8502-3 (tfida 2). V pripadé tryskani, musi byt povrch
vysusen nekontaminovanym stlacéenym vzduchem.

Dalsi metodou k ziskani cistého povrchu je UHP proudici vody,
stupen Cistoty W12 podle norem NACE ¢. 5 a SSPC-SP 12. Ale
mé&jte na paméti, Ze tento zpUsob nevytvoli potfebnou drsnost
povrchu.

Takto vysoky stupen Ccistoty neni potfebny, kdyz je ZINGA
aplikovana na zarovy zinek nebo metalizovanou vrstvu zinkem
nebo kdyzZ je aplikovana na vrstvu uz existujici vrstvy ZINGA. V
pfipadé nejasnosti, prosim konzultujte se zastupci

Zingametall.

Pro povrchy, kde neni mozné aplikovat ZINGU ponorem na mirnou
korozi v povoleném &asovém limitu, mdze byt ZINGA pouzita na
povrch, ktery je pripraveny na stupen cdistoty SA 2,5 podle
standardd NACE ¢. 5/ SSPC SP-12 SC1.

Na malych nebo méné naroénych plochach, mize byt ZINGA
pouzita na povrch, ktery je rucné pripraveny do stupné 3 podle
ISO 8501-1.
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Drsnost

Maximalni aplikac¢ni doba

-ZINGA ma byt aplikovana na kovovy povrch, ktery ma stupen
drsnosti Rz 50-70um podle standard( ISO 8503-2:2012. -Mozné
ziskat opiskovanim (s ostrymi Casticemi), ale ne tryskanim se
sférickymi ¢asticemi. Ujistéte se, ze povrch je pred opiskovanim
odmastény.

-Tento vysoky stupen Cistoty neni potfebny, kdyz je ZINGA
aplikovana na Zarové zinkovani nebo metalizovanou vrstvu nebo
kdyz je aplikovana na vrstvu uz existujici vrstvy ZINGY.

ZINGU aplikujte co nejdfive na pripraveny kovovy podklad (max.
Cekaci doba 4 hodiny). Pokud dojde k znecisténi pred natérem,
povrch musi byt znovu vycistény vyse uvedenym zplsobem.

Podminky zivotniho prostredi béhem aplikace

Teplota okoli

Relativni vihkost

Povrchova teplota

- Minimum -15°C
- Maximum 40°C

- Maximum 95%
- Neaplikujte na vihké nebo mokré povrchy

- Minimum 3°C nad teplotou rosného bodu.
- Vizualni nepfitomnost vody a mrazu
- Maximum 60°C

Teplota produktu

- Béhem aplikace musi byt teplota tekuté ZINGY mezi 15°C az
25°C. Nizsi a vyssi teplota produktu bude myt vliv na plynulost
filmu pFi suseni.

APLIKACNI UDAJE

Vseobecné
Metoda aplikace

Prvotni natér

ZINGU aplikujte na cCisty povrch Stétcem nebo valeCkem nebo
stfikaci pistoli, nebo vysokotlakym nastrikem.

Doporucuje se pouzit prvotni natér stétcem na vSechny ostré
hrany, Srouby, matice a svarované plochy pred tim, nez aplikujete
plnou (souvislou) vrstvu ZINGY.

Michani

Pred aplikaci dikladné mechanicky promichejte, aby se dosahlo
homogenni smési. Po 20 minutach je nutné opét promichat.

Cisténi naradi a zafizeni

Pfed a po pouZziti stfikaciho zafizeni, Stétce a valecky musi byt
oplachnuté  fedidlem  ZINGASOLV. Nikdy  nepouzivejte
rozpoustédlo WhiteSpirit.
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Aplikace stétcem a valeckem
Redéni Pro optimalni pouziti do 5% redidla ZINGASOLV
Prvni natér Prvni vrstva musi byt aplikovana pouze Sstétcem, nikdy ne

vale¢kem, pokud chceme dikladné& vyplnit prohlubn& nerovného
povrchu a dikladné pFekryt povrch.

-valecek s kratkym vlasem (mohérovy)
-primyslovy kulaty $tétec

Druh Stétce a valecku

Aplikace stiikanim - konvencni pistole

Redéni Do 15 % redidlem ZINGASOLYV v zavislosti na velikosti trysky.
Redéni s vétSim mnozstvim poskytne hladsi povrch.

Tlak v trysce ‘ 2 - 4 bar

Otvor trysky ‘ 1,8 - 2,2 mm

-PFi stfikani ZINGY, je lepsi vSechny filtry z pistole odstranit aby
se zabranilo ucpani

-Strikaci pistole musi byt vybavena zesilnénymi jehlickovymi
pruzinami. Pouzijte kratké trubicky.

Pozadavky na stfikaci
zarizeni

Aplikace stFikanim - Airless pistol

Redéni Do 7 % redidlem ZINGASOLYV v zavislosti na velikosti trysky.
Redéni s vétsSim mnozstvim poskytne hladsi povrch.

Tlak v trysce ‘ + 150 bar

Otvor trysky \ 0,017”-0,031" palce

Tabulka Fedéni

\ Valecek nebo Stétec Konvencni pistol Airless pistol

5% 15 9% 7 %
1 kg 0.05 kg / 0.057 L Zingasolv| 0.15 kg /0,171 L Zingasolv | 0.07 kg /0.080 L Zingasolv
2 kg 0.10 kg / 0.114 L Zingasolv 0.30 kg /0.343 L Zingasolv | 0.14 kg /0.160 L Zingasolv
5 kg 0.25 kg / 0.285 L Zingasolv| 0.75 kg /0.857 L Zingasolv | 0.35 kg /0.400 L Zingasolv
10 kg 0.50 kg/ 0.571 L Zingasolv| 1.5 kg /1.713 L Zingasolv | 0.70 kg /0.800 L Zingasolv
25 kg 1.25kg/ 1.427 L Zingasolv| 3.75 kg /4.281 L Zingasolv | 1.75 kg /1.998 L Zingasolv
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DALSI INFORMACE
Vydatnost spotieba
Teoreticka vydatnost: -pfi 60 um DFT: 3,62 m2/kg nebo 9,67 m2/L
-pfi 120 um DFT: 1,81 m2/kg nebo 4,83 m2/L
Teoreticka spotreba: -pfi 60 um DFT: 0,28 kg/m2 nebo 0,10 L/m?2
-pfi 120 ym DFT: 0,55 kg/m2 nebo 0,21 L/m?2
Prakticka vydatnost a Z4visi na profilu a drsnosti podkladu a na zpdsobu aplikace.
spotreba
Schnuti
Proces schnuti ZINGA schne odparovanim rozpoustédla. Tento proces je zavisly
od celkového WFT, poétu aplikovanych natérd, teploty
aplikovaného povrchu a okolniho vzduchu a jeho cirkulace.
Doba schnuti pri 40 um DFT a teploté 20°C a pri dobrém vétrani:
- suchy na dotyk: po 15 minutach
- suchy na manipulaci: po 1 hodiné
- UpIné suchy: po 48 hodinach otéru odolny
Pretirani | Aplikace stétcem: 2 hodiny po tom kdyz je natér suchy na dotyk.

Aplikace strikaci pistoli: 1 hodina po suchém povrchu na dotyk.
Maximalni vrstva zavisi od podminek prostredi. Kdyz se vytvori
soli zinku na povrchu, musi byt nejprve odstranény.

Sjednoceni natéru Kazda nova vrstva ZINGY se smicha s predchazejici vrstvou
ZINGY tak, Ze obé vrstvy se stanou jednou homogenni vrstvou.

PFetirani s kompatibilnim =~ ZINGA mdZe byt piekryta Sirokou $kalou kompatibilnich

natérem natérovych hmot. Je citlivd na plsobeni rozpoustédel. Aby se

zabranilo tvorbé& puchyfd, direk a dalSich chyb (které negativné

ovliviuji vykonnost vrstvy ZINGA), doporucuje se pouzit techniku

jemného nastfikani prvniho natéru. Prvni jemné nastrikani

poskytuje bariéru pro agresivni rozpoustédla ve vrchnim natéru.

Jemné nastrikani:

- Aplikujte minimalné 6 hodin po ZINGA natéru suchém na

dotyk.

- 25 az 30 um (DFT kontinualni vrstva).

- Normalni fedéni podle technického listu k vrchnimu natéru.

Prvni natér:

- Aplikujte minimalné 2 hodiny po jemném nastfikani, které

je suché na dotyk. Specificka tloustka vrstvy minus 25 az 30 um
DFT z jemného stfikani

- Normalni fedéni podle technického listu.

Aby se zabranilo problémUm s aplikaci vrchnich natérd,

doporucujeme pouziti tmelu. Zingametall nabizi dva kompatibilni
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tmely, které byly zkousené podle ISO 12944: Zingalufer (PU
tmel) a Zingaceram HS (tmel EP).

Tloustka vrstvy

Tloustka mokrého filmu -Prednostné podle ISO 2802.

-WFT tloustka ZINGY by méla byt méFena méficim hfebenem.
-V zavislosti na redéni, DFT ZINGY mUZeme vypoditat z
naméreného WFT: DFT = WFT * (sbv/100)

-Je potreba vzit do Uvahy, Ze nasledné nanesené vrstvy budou
sjednocené, a proto se WFT méfi z celého systému.

Tloustka suchého filmu -Prednostné podle ISO 2802.

-DFT tloustka ZINGY by méla byt méFena pomoci magnetického
indukéniho méridla.

-Mé&Feni DFT mezilehlych vrstev mize poskytnout nepravdivé
hodnoty a to tehdy, kdyz je méridlo stlacené v ne celkem
vytvrzenych mistech. Lepsi je méfit po naneseni finalni vrstvy.
-posledni vrstva by neméla byt silnéjsi jak 120 pm DFT.

Pocet méreni - Pfednostné podle ISO 19840

-5 Gdajl / m2

Korekéni hodnoty -Podle normy ISO 8503-1, je povrch definovany jako ,stredni".
Z tohoto dlvodu by méla byt korekéni hodnota 25 pm.
-Korekéni hodnota se odpocita od samostatného Udaje, abychom
dostali jednotlivé tloustky filmG v mikrometrech.
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Kritéria prijatelnosti -Podle normy ISO 19840.

-Aritmeticky primér v8ech individuélnich Gdajl tloudtky
suchého filmu musi byt rovny nebo vétsi nez nominalni tloustka
suchého filmu (NDFT).

-VSechny jednotlivé tloustky suchého filmu musi byt

stejné nebo vétsi nez 80 % NDFT.

-Individualni tloustka suchého filmu v rozmezi 80 % NDFT a
NDFT jsou pripustné za predpokladu, Ze pocet téchto méreni je
mensi nez 20 % z celkového poctu jednotlivych namérenych
hodnot.

-V$echny jednotlivé tloustky suchého filmu musi byt mensi nebo
stejné stanovené maximalni tloustce suchého filmu.

Doporuceny systém

Unikatni systém -ZINGA se pouziva jako samostatny systém, ve 2 nebo 3
vrstvach, s vytvorenim maximalni DFT 120 az 180 pm.

-Tento systém se doporucuje z dlvodu lehké udrzby,

v Case, kdy se natér stava tenc¢im (vrstva zinku ubyva)

- ZINGA poskytuje katodickou ochranu.

Novd vrstva ZINGY mdze byt aplikovand pfimo, povrch musi byt
radné ocistény a znovu sjednoti a nabije predchazejici vrstvu
ZINGY. DFT ZINGY by méla byt pouzita v zavislosti na
zUstavajici vrstvé ZINGY.

-Systém ZINGA byl testovany:

+ ZINGA 2x60 um DFT v souladu s normami NORSOK M-
501 systém 7, systém1 a ISO 12944-6: C4-High,
C5M/I-Medium

 ZINGA 2x90 um DFT: v souladu s normou ISO 129446:
C5M/I-High
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Duplex systém -V systému DUPLEX, ma byt ZINGA aplikovana v jedné
vrstvé, nejlépe stiikanim, se ziskanim vrstvy DFT 60-80 pm
a s maximem 100 ym DFT.

-Povrch ZINGY ma byt bez soli zinku a dalSich necistot pred
nanesenim vrchniho natéru.

Pro blizsi informace ohledné zdravi a bezpecnosti pfi pouZivani, Vam na pozadani vydame Kartu
bezpeénostnich Gdaji (KBU).

Informace v tomto listé jsou orientacni a jsou uvedené na zakladé praktickych zkusenosti a testovani. Podminky nebo metody manipulace,
skladovani, pouziti nebo likvidace vyrobku jsou mimo nasi zodpové&dnost. VSechny naroky tykajici se nedostatk{, musi byt vykonané do
7 dni od obdrzeni zboZi uvedenim produktové 3arze. Vyhrazujeme si pravo na zménu Udajd. Tento list nahrazuje véechny predchazejici
technické listy.
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